1)

V.

KALDIRMA EKIPMANLARI HAZIRLIK SORULARI

is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saghk Ve Givenlik Sartlari Yonetmeligine goére yiiklerin
kaldirilmasinda kullanilan is ekipmanlari igin asgari gerekler ile ilgili olarak;

Yuk kaldirma ekipmani kalici olarak kuruldugunda, ozellikle kaldirilan yiik ve montaj veya
baglanti noktalarindaki gerilmeler dikkate alinarak ekipmanin mukavemet ve kararlihgi saglanir.
Yuklerin kaldiriimasi igin kullanilan makinelerde, kaldirilabilecek en az yiik agik¢a goriinecek
sekilde isaretlenir, makinenin degisik sekillerde kullaniminda da maksimum yiki gosteren
levhalar veya isaretler bulunur.

Kaldirma icin kullanilan aksesuarlar da glivenli kullanim icin gereken 6zelliklerini gdsterecek
sekilde isaretlenir.

insan kaldirmak ve tasimak icin tasarlanmamis is ekipmanlari, amaci disinda kullanimini
onlemek icin uygun bir sekilde ve agikga isaretlenir.

Hususlarindan hangileri dogrudur?

A)
B)
Q)
D)
E)

2)

1L, 1V
IR
1,1, IV
11, 1V

I, 1, 1V

is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saghk Ve Givenlik Sartlari Yonetmeligine gére Calisanlari
kaldirma veya tasimada kullanilan is ekipmanlari icin asgari gerekler ile ilgili olarak;

Tasima kabininin dlisme riski uygun araglarla dnlenir,

Kullanicinin kendisinin kabinden diisme riski 6nlenir,

Ozellikle cisimlerle istenmeyen temas sonucu, kullanicinin carpma, sikisma veya ezilme riski
onlenir,

Herhangi bir olay neticesinde kabin icinde mahsur kalan galisanlarin tehlikeye maruz kalmamasi
ve kurtarilmasi saglanir.

Hususlarindan hangileri dogrudur?

A) LIL LIV

B) I I, 1

c L, v

D) LI,V

E) I, 10,1V

3) Makine emniyet yonetmeligine gore kaldirma aksesuarlari ve bunlarin aksamlari ile ilgili olarak
asagidakilerden hangisi yanhstir?

A) Tel-halat/halat-halat ucu kombinasyonlarinin calisma kat sayisi yeterli bir givenlik duzeyi
saglayacak sekilde secilmeli

B) Kaynakl baklali zincirler kullanildiginda, bunlar uzun baklal tipte olmalidir

C) Dokuma halat veya sapanlarin ¢alisma katsayisi malzemeye, imalat yontemine, olcilerine ve
kullanima baghdir.

D) Bir sapani olusturan ve sapanla birlikte kullanilan bitiin metalik aksamlar yeterli bir glivenlik
diizeyi saglayacak sekilde segilmis bir calisma katsayisina sahip olmalidir; genel bir kural olarak
bu katsay 4’e esittir

E) Cok bacakl bir sapanin azami calisma yiki; en zayif bacagin calisma katsayisi, bacak sayisi ve
sapan konfiglirasyonuna bagli bir azaltma faktori esas alinarak belirlenir,
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4)

A)
B)
Q)
D)
E)

5)

A)
B)
Q)
D)
E)

6)

KALDIRMA EKIPMANLARI HAZIRLIK SORULARI

Makine emniyet yonetmeligine gore kaldirma halatlarinin glivenlik kat sayilari ile ilgili olarak
asagidakilerden hangisi yanlistir?

Tel-halat/halat-halat givenlik katsayi 5

Kaynakh baklali zincirlerin glivenlik kat sayi 4

Dokuma halat veya sapanlarin glivenlik katsayisi 7

ip Halatlar giivenlik kat sayisi 3

Bir sapani olusturan ve sapanla birlikte kullanilan bitiin metalik aksamlar glivenlik kat sayisi 5

Makine emniyet yonetmeligine gore kaldirma aksesuarlari ve bunlarin aksamlari ile ilgili olarak
asagidakilerden hangisi dogrudur?

Celik tel halatlarin, ug kisimlari disinda herhangi bir eklenti bagi ihtiva etmemelidir.

Cok bacakli bir sapanin azami ¢alisma yik{; en kuvvetli bacagin ¢calisma katsayisi, bacak sayisi
ve sapan konfiglirasyonuna bagl bir azaltma faktori esas alinarak belirlenir

Bir sapani olusturan ve sapanla birlikte kullanilan biitiin metalik aksamlar yeterli bir glivenlik
diizeyi saglayacak sekilde secilmis bir calisma katsayisina sahip olmalidir

Dokuma halatlar ve sapanlarda, herhangi bir diglim, ugsuz sapanlar hari¢ olmak Uizere sapan
uglarindakiler disinda ek baglari veya baglantilar olmamalidir

AL, IV

L,

N

LY

I, 1, v

Makine emniyet yonetmeligine gore kasnak, tambur, disli ¢ark, halat ve zincirlerle ilgili olarak;
Kasnak, tambur ve disli carklar, kendilerine takilacak halat veya zincirlerin boyutu ile orantili bir
capa sahip olmalidir.

Tambur ve disli carklar, techiz edildikleri halat ve zincirlerin gevsemeksizin sarilabilecekleri
sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve takilmalidirlar.

Dogrudan yiiki kaldirmak veya tasimak icin kullanilan halatlar, uglari disinda herhangi bir ek
bagi icermemelidir.

Halatin bitlini ve uglari, yeterli bir glvenlik diizeyi saglayacak sekilde secilmis bir ¢alisma
katsayisina sahip olmaldir.

Yukaridaki hususlardan hangileri dogrudur?

A) L1,V
B) I, 11,11l
c) I, v
D) LI, IV
E) LIV
7) Makine emniyet yonetmeligine gore kullanilacak halata gore kancalarin kapasitesi ile ilgili
asagidakilerden hangisi dogrudur?
l. El ile calistirilan kancalarda 3 katina,
Il. Mekanik olarak ¢alisanlar kancalarda 4 katina,
Il Erimis maden veya yakicl, asindirici (korozif) maddeler gibi tehlikeli yukleritasiyan kancalarda
7 katina
A) L,
B) 1,1l
c) n,m
D) 1,1l
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KALDIRMA EKIPMANLARI HAZIRLIK SORULARI

E) Yalmizlll

8) s glivenligi uzmani firmada denetim yaparken 15 ton erimis maden tasiyan ving gérmiistir.
Makine emniyet yonetmeligine gore is glivenligi uzmani ving kancasinin kapasitesinin en az kag ton
olmasi gerektigi belirtmesi gerekir?

A) 30

B) 45

C) 60

D) 70

E) 75

9) 14 ton deneye tabi tutulan bir polyester sapanin kullanilacagi en fazla yik miktari ka¢ tondur?

A) 6
B) 5
Q) 4
D) 3
E) 2

10) is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik Ve Giivenlik Sartlari Yonetmeligine gore iskeleler harig
kaldirma ekipmanlarinin periyodik kontrollerini asagidakilerden hangileri yapabilir?
I Makine miihendisleri,
. Mekatronik miihendisleri,
Il. Makine veya metal egitimi bolimi mezunu teknik 6gretmenler ya da
V. Makine tekniker veya yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir

A) 10 IV
B) I, 1, 1l
Q) 1,1V

D) 1,1, IV
E) 1L, 10, IV

11) Asansor isletme Ve Bakim Yénetmeligine gére asagidakilerden hangisi bakim kapsamindadir?
l. Yaglama ve temizleme
Il. Kontroller
Il Kurtarma calismalarini
A) LI
B) 1,1l
c) 1,1
D) I, 1l
E) Yalnizlll

12) Asansor isletme Ve Bakim Yénetmeligine gére asagidakilerden hangisi bakim kapsamindadir?
l. Kurtarma galismalarini,
1. Ayarlama islemlerini,
Il Kullanima veya yipranmaya bagl olarak meydana gelebilen bilesen onarimini veya degisimini,
A) L1
B) 1,1
c) 1,
D) I,
E) Yalnizlll
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KALDIRMA EKIPMANLARI HAZIRLIK SORULARI

13) Asansor isletme Ve Bakim Yonetmeligine gore asagidakilerden hangisi bakim kapsaminda
degildir?
I.  Asansorin yerinin degistirilmesini,
Il.  Tahrik Gnitesi, aski sistemi, tasiyici/kabin, durak kapisi ve/veya asansor givenlik aksamlarinin
degisimini,
Il. Asansor kumanda sisteminde yapilan degisiklikleri,
V. Kurtarma galismalarini,

A) 1L IV
B) I, 1, 1l
c) 1,11, 1V
D) 11, IV
E) 1,10, IV

14) Asansor isletme Ve Bakim Yoénetmeligine gore asagidakilerden hangisi bakim kapsaminda
degildir?
l. Kurtarma Calismalarini
Il. itfaiye tarafindan yapilan kurtarma galismalarini,
lll.  Asansor kuyusunun dis bolimlerinin temizlenmesini,
V. Tasiyici/kabin i¢ kisminin temizlenmesini

A) 1L IV
B) I, 1, 1l
c) 1,1V

D) 1,1l IV
E) 1,1, IV

15) Asansor isletme Ve Bakim Yonetmeligine gére asagidakilerden hangisi 15/8/2004 tarihinden
once kayit altina alinmis asansorler, bakim kapsaminda degildir?
I.  Asansorin beyan ylkinin degismesi
Il Beyan hizinda degismesi
[l. Seyir mesafesinin degismesi

A) 1,1

B) I, Il

C) L1,

D) 1,1l

E) Yalnizlll

1) ¢ 6) A 11) A
2) A 7) D 12) C
3) B 8) E 13) B
4) E 9) E 14) E
5) C 10) A 15) C
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